國立中正大學機械工程學系109學年度第二學期教學大綱表

	課程名稱：(中文) 工場實習(二)
(英文) Machine Shop Practice (Ⅱ)
	開課單位
	機械系

	
	課程代碼
	4201052-01

	授課教師
	巫翔裘
	學分數
	1
	必修
	開課年級
	一年級

	先修科目或先備能力：工廠實習(一)

	課程概述：本學期主要延續上學期傳統工具機之加工並加入簡便之電焊機練習、CNC工具機加工等。教導學生應用各式工具機製作出適當精度之工件，並組合成一動態機構，使學生瞭解公差之重要性。
目標：本課程的目標是希望培養學生從簡單之零件圖繪製、素材之切取、零件之加工，到組合成完整機構的能力，同時培養學生以電腦撰寫CNC程式語言的能力。

	教科書
	自編講義

	課程大綱
	分配時數
	可達成核心能力

	單元主題
	內容綱要
	講授
	示範
	習作
	其它
	

	電焊機
	電焊機焊接講解
	3
	
	6
	
	B4, B5, B6, B7, B9

	組合工件製作
	1. 繪製零件圖

2. 切取素材
3. 各式不同零件加工
4. 組合成工件，使學生瞭解精密度及公差之重要性。
	3
	
	6
	
	B4, B5, B6, B7, B9

	CNC車床練習
	1. CNC程式寫作教授
2. CNC機具切削加工及操作注意要點

3. CNC車床實作練習
	4
	1
	12
	
	B4, B5, B6, B7, B9

	CNC銑床練習
	4. CNC程式寫作教授
5. CNC機具切削加工及操作注意要點

6. CNC銑床實作練習
	5
	2
	12
	
	B4, B5, B6, B7, B9

	可達成核心能力
	核心能力達成指標

	B4
	撰寫程式語言與電腦輔助設計的能力
	具備基礎撰寫NC程式語言的能力

	B5
	機械系統、元件設計與製程規劃的能力
	具備機械元件加工與製程規劃的能力

	B6
	發掘、分析及解決專業問題的能力
	發掘、分析及解決機械加工專業問題的能力

	B7
	實作與創新的能力
	具備實作與創新的能力

	B9
	團隊合作、有效溝通及計劃管理的能力
	具備團隊合作有效溝通及計畫管理的能力


	教學要點概述:電焊焊接及CNC程式寫作及CNC機具加工實作練習

	上課時間
	上課地點
	評量方式
	Office hour
	教學品質評量方式

	四12-14
	實習及上課：實習工廠102
	出席率：25%
工件：65％

期末考：10%
	四12-14  工廠102  
Tel: 2720411 ext. 23311
E-mail: admhcw@ccu.edu.tw
	教學意見調查核心能力重要性及達成度分析問卷

	週次
	教   學   與   作   業   進   度
	備   註

	1
	工件零件繪圖、加工、組裝說明
	

	2
	電焊機焊接講解
	

	3
	CNC機具介紹、程式功能及CNC車床程式碼說明（G00～G04、G28）
	HW#1 

	4
	CNC車床刀具設定、補正與操作講解示範並輪流練習輸入程式
	

	5
	CNC車床加工程式碼說明（G32、G90、G92、G94、G70、G71、G72）
	HW#2 

	6
	CNC工件製作說明及傳統工具機工件製作
	

	7
	CNC銑床程式碼講解(G50~G55、G90)及傳統工具機工件製作
	HW#3 

	8
	CNC銑床程式碼講解、NC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	9
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	10
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	11
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	12
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	13
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	14
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	15
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	16
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	17
	CNC工件輪流上機加工及傳統工具機工件製作
	

	18
	工件最後修整
	工件繳交最後期限

	其他: 


